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Verticaal CNC-Bewerkingscentrum




UNISIGN
De economische oplossing voor flexibel verspanen!

Sinds de introductie aan de bovenkant van de UNISIGN range van verticale bewerkingcentra met verrijdbare kolom, heeft

de UNIVERS 6 een reputatie van zeer flexibele en betrouwbare machine opgebouwd. Vooral het flexibele ontwerp heeft

geresulteerd in een grote variéteit van toepassingen in de metaalindustrie.

Door het grote X-as bereik van 2.000 tot 18.000 mm in com-
binatie met het verticale opspanvlak kan de machine heel
gemakkelijk aan de diverse toepassingen worden aangepast,
zowel als “stand alone” machine alsook als onderdeel in een
compleet geautomatiseerde cel (FMS).

Door hetverticale opspanvlak, een kenmerk van de UNIVERS
machines, kunnen zeer eenvoudig speciale toepassingen zo-
als spanmallen, verticale draaistations, draai-zwenktafels
voor 5-assige bewerkingen en ook horizontale of verticale
NC-tafels als A-, B- of C-as worden geintegreerd.

De mogelijkheid om het werkbereik van de X-as in twee in-
dividuele stations voor pendelbewerking te verdelen, terwijl
voor grote delen het hele werkbereik beschikbaar blijft, is
een zeer belangrijke feature van de machine. Pendelbewer-
king stelt u in staat om een station te beladen terwijl in het
andere station de bewerkingen plaatsvinden. Dit resulteert
in een spil-inzetduur van bijna 100%.

UNIVERS 6 met volledig gesloten beplating

De standaard machinebeplating met elektrische deurver-
grendeling kan worden aangevuld met een volledig gesloten
beplating inclusief filterunits voor een ergonomisch verant-
woorde werkomgeving.

Diverse spilvarianten staan ter beschikking zoals de
6.000 min' direct drive uitvoering voor universele verspa-
ning, alsook de 6.000 en 9.000 min~' tandwielkast uitvoering
voor zware verspaning in staal. Tevens kan een eigen motor-
spil van 25.000 min"'in de machine geintegreerd worden voor
0.a. hoog volume verspanen in aluminium.

Het meerijdende gereedschapmagazijn is rondom de kolom
gemonteerd en biedt standaard plaats aan 36 gereedschap-
pen. Als optie kan dit magazijn uitgebreid worden naar 52
gereedschapposities en kan tevens een pick-and-place unit
geintegreerd worden voor het wisselen van gereedschap in
de UNISIGN haakse kop (optie) van de machine.




STANDAARD UITVOERING

Verticaal CNC-bewerkingscentrum met verticaal front-
spanvlak en bewegende kolom

Werkbereik X-as 2.000 mm; Y-as 800 mm; Z-as 600 mm
Digitale hoofdaandrijving AC 26 kW

Direct aangedreven hoofdspil 6.000 min-!

Digitale AC servomotoren voor alle asaandrijvingen
Hoognauwkeurige lineairgeleidingen in alle assen
Automatische gereedschapwissel vanuit gereedschap-
magazijn met 36 plaatsen

Gereedschapwisseltijd ca. 9 sec.

Gereedschapopname IS0 50 (DIN 69871/72 vorm A)
Automatisch schoonblazen van de spil

Volledige beplating (behalve bovenzijde) met elektrische

deurvergrendeling

UNIVERS 6 in X=4.000 mm uitvoering met diverse opties

Spanenbak met geintegreerde spanentransporteur en
koelmiddeltank van 3'20 liter
Externé‘.koelmiddelta'evoer 40 |/min, 4
Automa&ische centraal
Kleur grijs RAL7035/70
SIEMENS Sinumerik 840D CNC-
TFT 157 kleurenviakbeeldscherm
SIEMEN gereedschapmanagq
Draadtappen zonder len
Gebruike
Geintegreerd modem t

interface on

Ethernet aansluiting




LEVERBARE OPTIES
Selectie van leverbare opties

Verlenging tot Xmax = 18.000 mm per 1.000 mm

Een groot werkbereik of twee individuele bewerkings-
stations (‘pendelbewerking’) met tussenschot

Soft- en hardware voor pendelbewerking
Tandwielkast 6.000 min-'/26 kW /650 Nm
Tandwielkast 9.000 min-'/26 kW /650 Nm
Uitbreiding gereedschapmagazijn tot 52 gereedschapposities

Haakse kop, incl. automatische gereedschapwissel

Gereedschapbreuk controle

Balluff gereedschap identificatie systeem

Koelmiddeltoevoer door spil en gereedschap,

incl. rotatiefilterunit

UNISIGN haakse kop met auto-
matische gereedschapwissel en
automatische aankoppeling uit
een pick-up station (geinstalleerd
net buiten het werkbereik).

UNISIGN verticaal draaistation
met draaigereedschaphouder

Hoekopspantafels in diverse afmetingen

NC-tafels in diverse afmetingen en configuraties
als A-,B- of C-as
Directe meting d.m.v. lineair meetsysteem in de X-, Y en Z-as

Radiografische meettaster

Reinigingspistolen voor het schoonspoelen
van product en spanmallen

Machine koelaggregaat

Volledig gesloten beplating met filterunits

Elektronisch handbedienapparaat met hoog bediencomfort
HEIDENHAINITNC 530 CNC-besturing

Draadloze meettaster voor het
meten van nulpunten. Via een
interface is de zender/ontvanger
verbonden met de CNC-besturing.

NC-tafel en tegencenter in een A-
as opstelling. De NC-tafel is, voor
een optimale benutting, net buiten
het werkbereik opgesteld.

TOEPASSINGEN
Delen welke bijzonder geschikt zijn voor de UNIVERS 6

UNIVERS 6 als flexibele bewerkingscel voor het
compleet bewerken van heftruck mastprofielen.

UNIVERS 6 als bewerkingscel voor het compleet
bewerken van vrachtauto voorassen.

UNIVERS 6 met NC-tafel en tegencenter
voor het bewerken van wieldragers voor
treinonderstellen.




TECHNISCHE SPECIFICATIES

VERMOGEN/KOPPEL
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Werkbereik
X-as, langsverplaatsing mm 2.000 tot 18.000
Y-as, dwarsverplaatsing mm 600 of 800
Z-as, hoogteslag mm 600
Afstand spilneus / tafeloppervlak mm 25-820
Opspantafel
Hoogteverstelling van de hoektafels mm 195 (3 x 65)
T-sleuven in frontspanvlak (4 stuks) mm 18H9 (1x), 18H12
T-sleuven opspantafel mm 18H8
Afstand van de T-sleuven mm 125
Tafelbelasting per tafel, maximaal kg 1.000
Boor- en fr pil
Hoofdaandrijving AC (S6-60%) kw 26
(S§1-100%) kw 20
Maximaal spiltoerental
- standaard, direct drive min-! 6.000
- optie, tandwielkast min-! 6.000
- optie, tandwielkast min-! 9.000
Maximaal draaimoment
- direct drive, Nm 165
- tandwielkast Nm 650
Hoofdlagerdiameter mm 90

h

Gereedschapsysteem

Roterend kettingmagazijn rond de bewegende kolom

Gereedschapopname (DIN 69871/72type A) # 50
Aantal gereedschapplaatsen - 36/52
Gereedschapdiameter, maximaal
- bij volle nevenplaatsen mm g 120
- bij lege nevenplaatsen mm g 180
- vormafhankelijk mm 250x 180
Gereedschaplengte (A-maat), maximaal mm 400
Gereedschapgewicht, maximaal kg 15
Gereedschapwisseltijd, ca. sec. 9
Aandrijfsysteem
Digitale AC-Servomotoren
IJlgang X-,Y-enZ-as mm/min 32.000
Voeding X-, Y- en Z-as mm/min  5-32.000
Voedingskracht X-enY-as N 10.000
Boorkracht Z-as N 16.000
Verspaningsgegevens in C45
Met tandwielkast 6.000 min-!
Boren mm g 100
Tappen - M 40
Frezen cm3/min 600
Aansluitwaardes / afmetingen
Totale aangesloten vermogen kVA 50
Elektrische uitrusting voor 400V /3 ph/50Hz

Wijzigingen in technische specificaties zijn uitdrukkelijk voorbehouden.
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