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Centre d’usinage vertical CNC




UNISIGN
La solution économique pour l'usinage flexible!

Depuis I'introduction au sommet de la gamme Unisign des centres d'usinage a broche verticale et montant mobile, la ma-

chine I'UNIVERS 6 s’est taillée une réputation de flexibilité et de fiabilité. Cette conception flexible a résulté en un grand

nombre d'applications trés variées dans I'industrie métallurgique.

Par|'étendue de la course de |'axe X de 2.000 & 18.000 mm et
la face de serrage verticale, la machine peut étre facilement
adaptée aux diverses applications, aussi bien entant que ma-
chine individuelle que machine incorporée dans une cellule
de fabrication flexible (FMS).

De par la face de serrage verticale, une caractéristique des
machines UNIVERS, il est facile d’intégrer des applications
spéciales telles que des dispositifs de serrage, des stations
de tournage vertical, des tables de serrage rotatives et pivo-
tantes pourl'usinage 5 axes ou encore des plateaux diviseurs
CN comme axe A, B ou C.

Une caractéristique trés importante de la machine estla pos-
sibilité de partager la zone de travail de I'axe X en deux sta-
tions individuelles pour l'usinage pendulaire tout en gardant
la possibilité d’utiliser la totalité de la zone de travail pour
I'usinage de piéces grandes et longues. L'usinage pendulaire
vous permet de charger/décharger des pieces dans une sta-
tion pendant que dans l'autre station I'usinage se poursuit.

UNIVERS 6 avec capotage intégral

Ainsi la disponibilité de la broche est pratiquement de100%.

Le capotage standard de la machine avec verrouillage élec-
trique des portes peut étre complété par un capotage intégral
comprenant des unités de filtration pour obtenir un environ-
nement de travail ergonomique.

Diverses variantes de broche sont disponibles telles que
des broches de 6.000 tpm avec entrainement direct pour
I'usinage universel, ainsi que des broches de 6.000 et 9.000
tpm avec boite de vitesses pour I'usinage lourd de I'acier.
Nous pouvons aussi intégrer une broche-moteur de concep-
tion Unisign de 25.000 tpm pour e.a. l'usinage a grand débit
de I'aluminium.

Le magasin porte-outils a suivre, monté autour du montant
mobile, offre 36 emplacements a outil en standard. En option,
on peut étendre ce magasin jusqu’a 52 positions d’outil etin-
tégrer également une station «Pick-up» pour le changement
des outils dans la téte angulaire Unisign (option).




CONFIGURATION STANDARD

Centre d'usinage vertical avec montant mobile, équipé
d'une face de serrage frontale

Champ d’usinage axe X 2.000 mm; axe Y 600 mm;

axe Z600 mm

Moteur principal AC de 26 kW

Broche pincipale avec entrainement direct a 6.000 tpm
(sans courroie)

Servocommandes digitales AC pour tous les axes
Glissieres linéaires de haute précision dans tous les axes
Changeur d'outil automatique a partir d'un magasin a 36
emplacements

Temps de changement de d’outil 9 sec.

Cone porte-outil ISO 50 (DIN 69871/72 Type A)
Soufflage automatique du cone porte-outil

Capotage complet de la zone de travail (sauf par dessus)
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UNIVERS 6 en exécution X=4.000 mm avec plusieurs options

avec verrouillage électrique des portes
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OPTIONS DISPONIBLES
Sélection des options disponibles

Augmentation de la course axe X par sections de 1.000 mm Arrosage parla broche et I'outil, y compris I'unité de filtration

jusqu'a 18.000 mm au max. rotative

Une grande zone de travail ou deux zones de travail indivi-

Tables d*équerre de dimensions multiples
duelles pour I'usinage pendulaire avec paroi de séparation

Plateaux diviseur de dimensions et configurations multiples

Logiciel et hardware pour l'usinage pendulaire comme axe A, B ou C.

Broche principale avec boite de vitesses de
6.000 tpm /26 kW /650 Nm

Broche principale avec bofte de vitesses de Pistolets d'arrosage pour le nettoyage des pieces et des
9.000 tpm /26 kW /650 Nm dispositifs de serrage

Extension du magasin porte-outils jusqu’a 36 a 52 positions - Circuit de refroidissement fermé avec groupe frigorifique

Mesure directe avec régles linéaires dans les axes X, Y et Z

Systéme de mesure par palpeur sans fil

Téte angulaire, y compris le changement d'outil automatique Capotage intégral avec unités de filtration

Contrdle du bris d'outil

Manivelle électronique a grand confort d'utilisation
Commande numérique CNC HEIDENHAIN iTNC 530

Systeme d’identification d’outils , Balluff”

—
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Téte angulaire UNISIGN avec Station de tournage vertical avec Plateau diviseur CN, avec contre- Systéeme de mesure des origines
changeur d’outil automatique porte-outil de tournage pointe, monté comme axe A. Le par palpeur sans céble. Le
d’outils a partir du magasin plateau diviseur est monté tout récepteur/émetteur est connecté
standard et accouplement juste en dehors de la zone de tra- avec la commande CNC via une
automatique a partir d'une station vail pour une utilisation optimale interface

«Pick-up» (installée en dehors de
la zone de travail)

APPLICATIONS

Composants particulierement bien adaptés a I'lUNIVERS 6

UNIVERS 6 comme unité d’une cellule d’usinage UNIVERS 6 comme unité d’une cellule d'usinage UNIVERS 6 avec plateau diviseur CN et contre-
flexible destinée a I'usinage complet des profilés flexible destinée a I'usinage complet des essieux  pointe pour I'usinage complet de supports
du mét d'un chariot élévateur. avant de camions d’essieux pour chéssis de bogies




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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e Champ d’'usinage
Axe X, déplacement longitudinal mm  2.0004a 18.000
Axe Y, déplacement transversal mm 600 ou 800
Axe Z, déplacement de la broche mm 600
Distance nez de broche - table mm 25-820

Tables de serrage
Déplacements en hauteur des tables d'équerre

mm 195 (3 x 65)
Rainures en T, face verticale (4 pieces) mm 18H9 (1x), 18H12
Rainures en T, table mm 18H8
Rainures en T, distance mm 125
. Charge admissible max. par table kg 1.000
Broche principale
Entrainement principal, AC(S6-60%) kW 26
(S1-100%)  kw 20
Vitesse de rotation max.
- Standard, entrainement direct min-! 6.000
- En option, boite de vitesses min-! 6.000
- En option, boite de vitesses min-! 9.000
Couple max. a la broche
- entrainement direct, Nm 165
- boite de vitesses Nm 650
Diametre du palier principal mm 90

Magasin d’outils
Magasin rotatif a chaine disposé autour du montant mobile

Cone porte-outil (DIN 69871/72type A) # 1S0 50
Nombre de logements - 36/52
Diameétre max. d’outil

- emplacements contigus occupés mm g 120

- emplacements contigus libres mm g 180

- selon forme mm 250x 180
Longueur max. d'outil mm 400
Poids max. d’outil kg 15
Temps de changement d’outil sec. 9

Systeme d’entrainement des axes et avances
Servocommandes AC digitales

£ g e § A Avance rapide Axe X,YetZ mm/min 32.000
" Avance de travail AxeX,YetZ mm/min  5-32.000
Poussée d'avance AxeX,YetZ N 10.000
Poussée de percage Axe Z N 16.000

DIAGRAMME Capacité d'enlevement de copeaux dans I'acier C45

Avec boite de vitesses 6.000 tpm

COUPLE/PUISSANCE Percage mm @ 100
Taraudage - M 40
Fraisage cm3/min 600

— = Entrainement direct, 6.000 min"'
—— = Boite de vitesses, 6.000 min"

30

— = Boite de vitesses, 9.000 min"
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Sous réserve de modifications techniques
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