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—DIE NEUE FORM DES FLIEGENS

Branchen-Ldsungen

Neue Losungen fir
neue Anspriiche.
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ABHEBEN UND
GAS GEBEN.

Die Luft- und Raumfahrt sieht sich grundlegenden
Verdanderungen gegentiber. Die doppelte Anzahl
groBer Passagiermaschinen, kiirzere Produktions-
zyklen und die Kommerzialisierung der Raumfahrt
sind nur drei davon. Hinzu kommt der Anspruch,
immer leichtere Bauteile zu produzieren - eine
weitere riesige Herausforderung fiir die Herstellung
und die Werkzeuge.

Mit Hilfe der gebiindelten Kompetenz von Walter,
Walter Titex und Walter Prototyp erhalten Sie von
uns mehr als nur Werkzeuge. Wir liefern die Ant-
worten auf die neuen Fragen lhrer Branche. Bei uns
erhalten Sie komplette Hightec-Ldsungen aus einer
Hand — zur Bearbeitung von Titan, Compositen
und Ni- und Co-Legierungen. Qualitat und Prazision
ohne Kompromisse.

Erwarten Sie mehr. Setzen Sie mit uns lhre
Visionen um. Erleben Sie Walter neu.



LANDEBEIN

Mit den Vollhartmetall- und Wendeplattenfrasern
von Walter, Walter Titex und Walter Prototyp
|&sst sich die Produktivitat um bis zu 100 % stei-
gern. Unser vielseitiges Werkzeugdesign deckt
dabei eine riesige Bandbreite an Anwendungen
ab und unsere neue Frasergeneration zeichnet
sich durch enorme Laufruhe und einen beson-
ders sanften Zerspanungsprozess aus.

° 0 Walter Xtra-tec® Point Drill ° U Walter Xtra-tec® Igelfraser
zur Herstellung von Gelenkbohrungen zum Umrissfrasen des Hauptgelenks

[ ]
U 5 zum konturparallelen Schlichten des Hauptzylinders

o 0 Walter High Performance Fraser
zum Frasen der Zylinderplanflache

° U Walter Titex Alpha® 4
zum Kernlochbohren

b 0 Walter Xtra-tec® Eckfraser 'M

zum Auskammern der Seitentaschen

L]
0 7 zum Herstellen der Grundlochgewinde



TURBINENSCHEIBE

Bei der Herstellung von Flugzeugtriebwerken
konnen unsere Zerspanungswerkstoffe und
Berarbeitungsverfahren zeigen, was wirklich in
ihnen steckt. Beispiel: unsere Tiger-tec®-
Beschichtung, deren scharfe Schneidkanten,
extreme Zahigkeit und Temperaturstabilitat
sogar bei ungiinstigen Bedingungen eine beson-
ders wirtschaftliche Fertigung ermdglichen.

° U Walter Capto ° O Walter WSM 30 Wendeplatten
zum Plan- und Langsdrehen der Turbinenscheibe speziell fiir ISO S/M Werkstoffe

° U Walter Titex Alpha® Ni
zum Kernlochbohren

° U Walter Special
zum Riickwartsbearbeiten des Flansches
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0 7 zum Frasen der Innengewinde

° 0 Walter Turn
zum Schlichtdrehen des Flansches

|

o 04 Walter Cut
Axialeinstechen am Flansch



LANDEBEINTRAGER

Walter setzt mit seinen innovativen Werk-
zeugen und neuartigen Zerspanungmethoden
immer wieder neue MafBstdbe. Sogar bei
einem so groBen und komplexen Hauptschmiede-
stiick wie beim Landebeintrager sind wir in
der Lage, hochste Bearbeitungssicherheit und
eine effizientere Produktion zu gewahrleisten.

° 0 Walter Feinbohrwerkzeug ° U 4
zum Feinbohren des Befestigungsauges zum Taschenseite und Taschengrund schlichten

° O Walter Titex Alpha® 4
zur Herstellung von Kernlochbohrungen
fiir Horizontalgewinde

° O Walter Xtra-tec® Eckfraser

zum Schruppen der Taschen mit Wasserfallstrategie '@%

L[]
0 6 zum Herstellen des Grundlochgewindes
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° 0 Walter Xtra-tec® Igelfraser
zum Schruppen der AuBenkontur ° 0 Walter Xtra-tec® Insert Drill
zur Herstellung von Startbohrungen
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