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Bearbeitungs-
geschwindigkeit pur!

HNG-Speed

fUr extremste Schnittwerte

Die Vorteile fiir Sie:

Extrem hohe Schnittwerte mdglich
Lange Standzeiten durch auBerst
langsamen Werkzeugverschleil3
Hervorragende Oberflachengute und
optimale Rundheit der Bohrungen
Kostengunstige Alternative zu anderen
Werkzeugsystemen

Ab Lager bzw. kurzfristig lieferbar
Universell einsetzbar

Hohe Stabilitat durch
Vollhartmetall-Grundkorpe

Innere Kuhimittelzufuhr
auf die Schneide flir bessere
Spanabfuhr und geringeren
Verschleil3

Alu Ti HRC
<63 HRC

Stahl Stahl VA
steel steel stainless
<900 N 900-1400N steel

Das komplette Lieferprogramm unsere
Vollhartmetall-Reibahlen HNC mit innerer Kiihimittelzufuh
fiir Durchgangsloch- und Sacklochbearbeitung

finden Sie in unserem Hauptkatalog auf den Seiten 34 — 41!




Bearbeitungsheispiel

Die Aufgabe

Bearbeitung von Kettengliedern
fir Maschinenbaukomponenten

Gefordert wird die Einhaltung der vorgegebenen
Taktzeit, d.h. héchst mdgliche Schnittwerte und
Standzeiten.
Es handelt sich um eine Durchgangsbohrung in
aterial 42CrMo4 mit 1400 N/mm?

Die Losung

Die Vorteile im Uberblick:

® Hochste Schnittwerte bei
gleichbleibend guten Oberflachen

® Absolut prozesssicher
und maBhaltig

® AuBergewdhnliche Standzeit

® Deutliche Reduzierung der
Stuckkosten
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- Dieneue
* HNC Produktfamilie

Endllch' \
Der Schlussel fur aIIe
Bearbeltungsprobleme 'y

~ Stahl
"HNC-Speed
HNC unbeschichtet

Edelstahl rostfrei
HNC-VA

Graugu\s§
HNC-Speed
HNC unbeéghichtet

Kugelgraphit
HNC-Speed
HNC unbeschichtet

" Nichteisenmetalle
~ HNC unbeschichtet

\Aluminium
H\NC unbeschichtet

Géhértete Materialien
HNC-HT
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